
12126 -  AFASTADOR DE ALFORGE 
ROYAL ENFIELD HIMALAYAN 410 2018+ (PFM)   

Características:

-Produzido em tubo redondo e chapa de aço carbono;
-Acabamento com pintura eletrostática pó preto fosco microtextura;
-Acompanha parafusos, espaçadores, arruelas e porcas;
-Massa do produto aproximado: 2,05Kg;
-Pessoas necessárias para instalação: 2.  
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12126 - AFASTADOR DE ALFORGE 
ROYAL ENFIELD HIMALAYAN 410 2018+ (PFM)

Imagem Meramente Ilustrativa
(Versão-03.0)

O produto está sujeito a alterações sem aviso prévio



Tabela de torque



02 - Retire os parafusos localizados abaixo do para-lama traseiro, Fig. 03 e 04;

01 - Identifique os pontos de apoio do afastador de alforge na moto, Fig. 01 e 02

IMPORTANTE: Somente dê o aperto final, com o conjunto todo pré-instalado.

03 - Posicione o afastador de alforge, inicie com a lateral esquerda, a parte superior
deve ficar entre o quadro e o para-lama traseiro, e a chapa frontal deve ficar
posicionada na furação existente na lateral. Fixe o conjunto com paraf. cab. cilind.
MA 06 - 1,00 X 30 INOX (rosca total) e arruela lisa 1/4 (6,4 x 17 x 1,2 mm) no lugar
dos parafusos retirados na etapa anterior, Fig. 05 e 06;  
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04 - Na parte central do alforge, utilize a paraf. cab. cilindrica MA 08 - 1,25 X 40 INOX
(rosca parcial),  arruela lisa M8 (8,40 x 17,00 x 1,50 mm) e espaçador Ø Ext. 14,10 x Ø
Int. 8,30 x Comp. 18,00 rebaixo, Fig. 07 e 08;

05 - Na haste lateral esquerda, fixe na furação do suporte de pedaleira do passageiro
com paraf. cab. abaul. MA 08 - 1,25 X 20 INOX (rosca total) e porca sext. trav. baixa M 8
X 1,25 Fig. 09 e 10;

07 - No lado direito, inferior, utilize os parafuso e porca originais da moto, sendo a haste
inserida junto suporte de pedaleira do passageiro e sistema de escapamento, Fig. 12; 
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06 - Realize o procedimento na parte superior e central a lateral oposta, como
indicado na etapa 03 e 04, Fig. 11;



1413

08 - Confira a posição e alinhamento dos mesmos e dê aperto final dos parafusos e
porcas, Fig. 13 e 14.


